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First Contact

@ evolvin.com.br

Leonardo
Bittencourt

Customer Service Leader

Engenheiro Metaldrgico formado
pela Universidade Federal do Rio
Grande do Sul, com Poés-Graduacao
em Liderancga, Inovacao e Gestao 4.0
pela PUCRS. Mais de 15 anos de
experiéncia no setor siderurgico,
liderando operacdes de alta
complexidade e equipes de alto
desempenho. Expertise técnica nos
processos de fabricacdao do aco,
desenvolvimento de pessoas,
sistemas de gestao, exceléncia
operacional, métodos ageis, industria
4.0, requisitos da cadeia automotiva,
ESG e Supply Chain. Reconhecido
pelas habilidades interpessoais, foco
em resultados, capacidade de
colaboracao e compromisso com o
desenvolvimento pessoal.
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Vitor
Nog

Operations Leader

Mais de 27 anos atuando em gestao
de pessoas, producao industrial,
manutencao, inovacao, qualidade,
ESG e seguranca das pessoas na
indUstria siderdrgica. Professor
universitario e vivéncia internacional
na Europa, Américas e Asia.
Coordenador de processos de boas
praticas de Aciarias no Brasil,
entusiasta no desenvolvimento de
lideres e filosofia Lean.

MBA Gest. Estrat. e Econ. de
Negdcios;

Msc. em Eng?® Metaldrgica e
Materiais;

Gestdo Geral de Usinas e Aciarias
Especialista em Lingotamento (DE).
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Oferecemos solucdes para gestao operacional, visando aumentar

a producao e a reducao de custos.

Results ﬂ[[ﬂ

Entendemos os desafios Unicos desta industria e trabalhamos
junto aos nossos clientes, desenvolvendo solucdes que

potencializam os resultados do negaocio.

Together
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Buscamos REDUZIR CUSTOS e ATIVIDADES ROTINEIRAS, ©

agilizando respostas e AUMENTO DE RESULTADOS para lideranca
e operacao, além de avaliacdes , boas praticas e buscas de solucdes
para investimentos com vasto network e hands-on.

Diferencial: Rapida Reducao de Custos, Conhecimento,
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Simplicidade e Customizacao
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Analise técnica Suporte

Através da analise , geramos Realizamos a gestao de
insuMos para capacitacao projetos com metodologias
técnica dentro do processo customizadas ao cliente,

do cliente, adaptando utilizando nossa experiéncia
melhorias, aumentando sua como base para identificadores
produtividade e reduzindo de melhoria e gestao da rotina.
custos. Executamos, juntos!

Da InduUstria para a Industria

Entendemos os desafios Unicos dessa industria e buscamos reduzir
atividades rotineiras, agilizando respostas e resultados, para
lideranca e operacao, além de avaliacdes , boas praticas globais e
buscas de solucdes para investimentos com vasto network e
hands-on.

Diferencial: Conhecimento, Simplicidade e Customizacao
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Campos Principais de Atuacao
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—= Planejamento Inteligente de
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Blendagem, Controle e
Otimizacao de Processos
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_a Otimizacao de Aditivos, —a  Manutencio de Ativos



Somam-se as forcas

Aliando entendimento técnico,
estratégico e experiéncia em tomada
de decisdoes com a potencialidade e
experiéncia no uso de Inteligéncia de
Dados e Inteligéncia Artificial para
construcao de solucoes robustas no
segmento da industria.
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Siderurgia

) PELLETS

by
IRON ORE

FURNACE —
/i

LIMESTONE

CRUSHING

MOLTEN IRON
TRANSFER CAR

COKE OVENS

ROUGHING
MILL

'S

COKE OVEN (o)

BY-PRODUCTS [ © lwl'l

FURNACE

MIXER

CONTINUOUS
CASTING

ELECTRIC
FURNACE

Fonte: https://steelmuseum.org/steelmaking_exhibit_2016/steelmaking_process.cfm

ROLLING
MILL

COLD-ORAWN
BARS

BILLETS L =

TUBE ROUNDS SEAMLESS

PIPE

STRUCTURAL
SHAPES

HOT-ROLLED COLO-ROLLED
SHEET __ SHEET
& strip &STRIP

: r TIN MILL
g PRODUCTS

WELDED PIPE
& TUBING
: LARGE-
DIAMETER
. PIPE
ol
PLATES s

evclv

BUILD RESULTS TOGETHER



OTIMIZACAO BLEND RENDIMENTO LAMINAGCAO
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Upstream

Identificacao, Avaliacao Ganhos/Investimentos e Detalhamento das Oportunidades.

Tipos de Itens: 4
* Rollout de Projetos em Novas Partes/Plantas _«—3
Ca prII' dores e BP TI BP INOVACAO » Evolucoes em Projetos de IA ‘E
. . - _ * Novos Projetos de IA [}
Aciaria, Laminacao, Trefilaria,
Oporiunldqdes o ¢ ) ] Inovacado Aberta - via =
el Logistica, Manutencao, Qualidade Desafios . 2
Oportunidades e Governanca Como podemos apoiar? S
ESPECIALISTA
NEGOCIO
a g Principais Acoes:
» Definicao do impacto e beneficios esperados
BP ARQUITETO * Levantamento de Dados iniciais para cdlculo do
impacto.
ﬂ & * Priorizacao das Iniciativas
ESPECIALISTA ESPECIALISTA
NEGOCIO MODELAGEM
Principais Acgoes:
+ Definicdo dos Objetivos
-- BP GERENTEDE ~ ESPECIALISTA o iteTo + Levantamento do Problema e seus dados
PROJETO NEGOCIO s .
» Definicdo da Arquitetura
% ' g » Criacado dos Modelos de Entidades Relacionamento
8l » Disponibilizacdo dos Ambientes dos Projetos
Backlog de COE ENGENHEIRO ESPECIALISTA . . -
COE DATA SCIENCE MODELAGEM « Organizacio dos documentos, cronogramas e aprovacoes.

Iniciativas



Downstream

Desenvolvimento das solucoes e entrega em producao

MODELOS
3 a 5 Sprints
z Processo ciclico e -
ANALISE intorativo de VALIDAGCAO  ENTREGA MODELO
1 a 2 Sprints exploracdo de 1 a 2 Sprints 1 Sprint
Andlise Exploratéria modelos Validacdo com a Revisdo, testes e
e levantamento das A Area os resultados enfrega d.os .
hipoteses { \ dos modelos notebooks finais

ESPECIALISTA CIENTISTA
MODELAGEM DE DADOS

&

COE DATA SCIENCE

ENGENHEIRO
ARQUITETO DE DADOS

'!.
[s[a]

COE ENGENHEIRO

REVISAO DEFINICAO DEV. ETL DEV. INFERENCIA ENTREGA
& a 1 Sprint 1 a 2 Sprints 1 a 3 Sprints 1 a 2 Sprints 1 Sprint
Revisdo da Definicdo dos ETLs Desenvolvimento Desenvolvimento Revisdo, testes finais
ESPECIALISTA  EACILITADOR Arquitetura de de Extracdo, dos ETLs dos modelos de e a publicacdo em
NEG Ingestdo e Analitica Transformacdo e inferéncia e treino producdo
Carregamento
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b e TosETHER



DMNDOOXOOXXXX- MDE
Previsibilidade no consumo diario de GN

PO XXXX XXXX OBJETIVO METRICAS DE NEGOCIO STATUS DO MODELO
Implementar um sistema baseado em Inteligéncia Artificial (IA) para melhorar a preciséo Reduzir X% das multas em
Contatos XXXX da previsdo do consumo diario de Gas Natural na Laminacio a Quente. Através da analise relacdo ao ano de 2023,
DataScience de dados histéricos de consumo e padrées de producéo, a IA sera utilizada para gerar quando as multas V4 em construcio
previsdes mais precisas e oportunas do consumo esperado de gas natural até as 10 horas representavam X% sobre a
Data XXXX da manha, alinhadas com a programacao de producao para o dia. fatura

EVOLUCAO DAS FASES RESUMO DO ANDAMENTO

O modelo de previsao de gas natural passou a ser utilizado de forma manual nesta
semana para testar os resultados no XXX, junto ao time do XXX. Foi incluido o
parametro de temperatura do forno no modelo, que trouxe novos resultados para o
modelo. No Code Review com XXXX serd contemplado a versdo X atualizada do
modelo, junto com a validacdo das atividades descritas anteriormente.

PONTOS DE ATENCAO

Liberacdo dos
ambientes para
desenvolvimento
Aplicacdo Web

PROJETO
(X SPRINTS)

DELINEAMENTO DO PROBLEMA
E DADOS
(FASE 1)

PREPARACAO E INGESTAO DOS
DADOS
(FASE 2)

MODELAGEM DE DADOS
(FASE 3)

Previstas apenas para sprint XXX XXX XXX

PUBLICACAO E APRESENTACAO
RESULTADOS
(FASE 4)

www.evcomx.com.br evclvin

BUILD RESULTS TOGETHER



DMNDOXOXXXXX- Previsibilidade no consumo diario de GN

Resultados do Modelo

Modelo 1°previsao
Modelo GN v.1 GASMIG > Modelo GN v.2 >> Modelo GN v.3 >

Vazio GN Vazdo O2 Temperatura FRN
ZNA1
Dados Vazdo GAF PCI GAF
originais
Produgéo-
= = . = Previsdo consumo
Razao entre consumo e producao Baixa vazao GN baixo GAF
Produc&o restante Baixa vazao GAF
Dados
enriquecidos
Intervalo entre desenfornamentos Baixa prod ug:éo.
Paradas programadas Ener_g|a liberada na
queima dos gases

evclv
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DMNDO XXXXX - Previsibilidade no consumo diario de GN

Resultados do Modelo

Previsibilidade no consumo diario de GN — Versao 1
18 Mai 28 Mai 18 Jun 28 Jun 18 Jul 28 Jul (8 dias)

Total

% Multa sobre Fatura

m3 da Multa
m3 da Multa Modelo

% da reducao

Previsibilidade no consumeo diario de GN — Versao 2
12 Mai 28 Mai 1% Jun 28 Jun 18 Jul 28 Jul (8 dias)

F Total
1% Multa sobre Fatura

m3 da Multa
m3 da Multa Modelo
% da reducao

Previsibilidade no consumo diario de GN - Versédo 3

% Multa sobre Fatura

m3 da Multa

m3 da Multa Modelo

% da reducao

1.5
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Assessment Técnico/
Gerencial

Feedback do Cliente:
SITUACAO

Aciaria elétrica com necessidade de manter a seguranca das
pessoas, aumentar volume de producao e reduzir custos em
funcao uma alta demanda de mercado e incertezas .

ACERIA

B COMENTARIOS:

La Aceria tuvo una buena evolucion en:
D ESAF I O I D E NTI F I CADO Produccion s/ gremio: 31590 (+2500= 34090T - Récord)
Indice de Seq.: 19,6 col/td (Récord) . —
Realizar mapeamento, identificar oportunidades, definir Demora Mant: 1,8 min/col (Récord) 3§, '
parametros criticos, revisar padrdes, inserir boas praticas, » P.off:20,4 min/col —mai — 23,3 -3 L -
treinar pessoas e focar acdes para tratamento de falhas em » Rend HE: 85,3 (meta-ok) —2022-845 s T |
principais pontos de atuacdo para estabilidade operacional e > Cons.de Cal—57,9kg/T—2022-61,4 == 3 & & § B/ 3 & 1
segura s ... nlfn:sur:ad;(a!:sfk:ﬂm} "2 m 7 = = : :é_: :i
§ § 8 3 2 : RLOFEME Mes
- % = N pe 40,0
SOLUCAO HlEa "
N - : 00 @ - B
TR ERRENFEEE

Desenvolver revisao de gestao de rotina operacional,
comunicacgao, controle, mapeando e criando ferramenta de

assessment de boas praticas aliado a acdes Quick Wins
focadas em seguranca das pessoas, custos e desempenho

operacional, com capacitagcao da lideranca e apoio no
tratamento de falhas crénicas.




Treinamento Técnico/ In
Company

SITUACAO

Equipe comercial sentiu a necessidade de aprimorar seus
conhecimentos sobre a operacao do forno elétrico a arco. Os
representantes queriam aprofundar as suas discussoes, explicando
aos clientes as vantagens técnicas e os diferenciais que seu
produto traz ao processo do FEA.

DESAFIO IDENTIFICADO

Desafio consistiu em estudar todas interacdes e beneficios do
produto do cliente com o processo do FEA. Analisando quais
eram os diferenciais técnicos que poderiam encantar os
clientes.

SOLUCAO

Desenvolvido e aplicado um treinamento In Company de 8h
com o foco em capacitar com argumentos técnicos o time
comercial. Foram transmitidos todos os conceitos que

poderiam ser usados em uma venda, buscando encantar o
cliente para fechamento de novos negdcios.

Feedback do Cliente:

Net Promoter Score

1 2 3 4 5 6 9 10
@@ @@®® ® @
Detractors Passives Promoters

NPS = %2 - %@




AlloyOptin - Sistema de AlloyOpt
otimizacao do uso de ligas

Gestdo de Insumos

H
8§

~ Ligas
SITUACAO N = m
Re d u g a O d e D Nome Custo Composigdo Quimica
. 5 FeSi 65% 10 lementos idos
As ferroligas desempenham um papel fundamental como o
iNnsuMos nas operacdes de uma aciaria, e a otimizacao do seu B Worha 0 .
uso desempenha um papel decisivo no resultado global da OU ; Ao
producao siderdrgica. -
de acordo com a sua o e =] L
Nome: FeSi 75% v 0
. Custo (RS): 1500 Ni 0
DESAFIO IDENTIFICADO necessidade de layout == - o
Limite Minimo ka): |0 o 0
’ . Tipo: ‘Iiga v‘
Em muitas aciarias, a falta de um sistema flexivel de calculo e eStrategla | H H |
. Cadastrar Alterar Excluir
para o consumo de ligas resulta frequentemente na
utilizacao excessiva de matéria-prima, devido a estimativa -
imprecisa. -
AlloyOpt
Dados da corrida base: Adigaes: Detalhes
Peso vazado (t) Peso Préximo vazamento (t) -— P Quantidada de Elemantos no vazamento — [ Q% Necssstea (9
~ fZO = 21 = FeSi 65% 0 Quantidade de Si no Ago (kg): 0 Quantidade de Si no Ago (kg): 0
SO L U Q O = = :::':'* : Quantidade de Mn no Ago (kg): 0 Quantidade de Mn no Ago (kg): 0
Dados do Ago liquido Molohn 2 Quantidade de Elementos no Final Qtd Adicionada de Material(kg)
Vazamento FP Objetivado Quaniidade’te Stae izt 1 & el el o SR
Si 0.01 0’15 0‘12 Quantidade de Mn no Aco (kg): 0 ‘Quantidade de Mn no Aco (kg): 0
Mn 0,1 0,35 0,32 | Rendimento: Qtd Préximo Vaz:
Com a utilizacado de um software instalavel em um o SO 0 SNecombioAugh 0 GuanidodedeSine Aol 0
computador, o operador teria a capacidade de calcular a : il | b ————
quantidade necessaria de cada liga, com base no \ © O Gusto O Corsume
. . . P Max % Mn % Si Custo (RS) Qtd recomendad:
desempenho das corridas anteriores. Isso asseguraria que o w
cenario produtivo seja sempre otimizado para minimizar os T
custos ou reduzir o consumo de recursos ao maximo possivel, =

tudo isso, em tempo real.
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MANUTENGCAO - PERU
—

SITUACAO:

Aciaria elétrica com equipe completa de Manutencao,
com necessidade de melhorar os resultados de
manutencao (custos e interrupcoes) e ndo
conseguindo atender a todos os Planos de
Manutencao e com altos nimeros de interrupcoes e
custos elevados.

Desafio
e ——

Identificar e revisar o processo atual da Gestao da
Manutencao e propor melhorias que permitam
melhorar a programacao e qualidade de atuacao das
equipes e os resultados dos principais indicadores de
manutencao (Reduzir custos e interrupcoes).

PE -
Solucao

e

Propor e apoiar na implantacdo melhorias na
Metodologia de Programacido e Controle da
Manutencao, de forma a ter uma melhor utilizacdo
das equipes atuais com maior produtividade e
qualidade de execucdo dos planos de manutencio,
reduzindo custos, amentando a qualidade e
reduzindo interrupcoes.

Internalizacao de Atividades e Aumento de produtividade:
Economia de U$S 250.000

Metodologia de Programacao
Atendimento
aos Planos de
Manutencao
WEEJECUTADO 02EJEC. PARCIAL 02N EJECUTADO 0 5CUMPLIMIENTO
Evolugdo Resultados (padosresis)
Ganhos de
Produtividade
S /’/////{_{4/__/:
5 pogamcion-fwtncos ] i et )
Melhoria
Qualidade &
Execucio

1,0%

=1
=]
#

A40% S0% GO% FO%% Q0% 100%
% Cumplimiento Planes




Loading...

 Sistema integrado de controle de shredder

" Tec Program para capacitacdo de motoristas
 Otimizador de montagem de carga fria

~ Analise de tempos e movimentos
 Solucdes alternativas de processamento

~ Gestdo de ndo ferrosos e solu¢des comerciais
~ Otimizacao de fluxos

~ Safety Report System - SRS

Nossas outras
ferramentas

€ Processos em
desenvolvimento

FERRAMENTAS E PROCESSOS

Arvore de perdas

Melhor mix energético

Inteligéncia artificial de performance

Sistema otimizador de ligas e cal no FP

Otimizador de escorias

Gerenciador de panelas

Tratamento inclusionario e janelas de lingotabilidade
Mapa de sucateamento

Quality comparator

Modelo de dessulfuracao

IA para acerto de composi¢cdo quimica e
reducdo de consumo de ligas - AlloyOptin



Principais Clientes
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PRIMERA SIDERURGICA BOLIVIANA
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